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Ansprttehe 



■MehrsteHenfardersystem fUr die pneumatlsehe SaugfSrderung 
von pulverigem Out aus einem Vorratsbehaiter zu toehreren 
Pttrderstationen, von denen jede elnen bodenseitig mit einer 
Austragsklappe versehenen, an einen Verbraucher anschlieB- 
baren Gutabscheider und ein rackspQlbares Abluftf ilter auf- 
weist, das einen Pdrdergutraum von einem Reinluftraum trennt, 
mit einem gemeinsanen Geblftse zum Saugfttrdern des Guts und 
zum Rttckspaien der Abluftf ilter, mit einer gemeinsanen, 
einerseits an den Qebiasesaugstutzen und andererseits an 
den Reinluftraum anschlieftbaren Saugleitung und einer ge- 
meinsaraen SpUldruekleitung sowie mit einer Ventilvorrichtung 
an jeder Pttrder station, durch die die Saugleitung zum Saug- 
fOrdern und RUckspttlen geOffnet und zum Austragen des P»r- 
derguts abgesperrt werden kann, dadureh gekennzeichnet , daft 
das Abluftf ilter (20) abschnittsweise rttckspUlbar ist und 
daft die Saugleitung (30) fest an den Qeblttsesaugstutzen (4) 
und die durch eine getrennte Rohrleitung gebildete SpUl- 
druekleitung (31) an ein Zweiwegeventil (MO) angeschlossen 
sind, durch das der Gebiasedruckatutzen (5) wahlweise zum 
SaugfSrdern mit der Umgebung und zum RaekspQlen mit der 
SpUldruekleitung (31) verbindbar ist, und daft die Ventil- 
vorrichtung (60) Ventilglieder (73, 71, 93) aufweist, 
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durch die die SpUldruckleitung (31) zum Austragen des Porder- 
guts absperrbar und ansonsten geoffnet ist und eine oberhalb 
des PSrderguts angeordnete Deiartungsverbindung (75, 7^> 69f 
31, 26, 27, 19) des F5rdergutraums (2^) mit der Umgebung nur 
zum Austragen des F5rdergut3 geoffnet und ansonsten absperr- 
bar ist. 

2. Mehrstellenf Ordersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ventilvorrichtung (60) als Umschaltventil mit 
zwei auf einer langs verschiebbaren Yentilspindel (91) an- 
geordneten Ventilkfirpern (92, 93) ausgebildet ist, von denen 
der eine (92) in der ersten Endstellung (PiSrderstation 1) 
die Saugleitung (30) ge5ffnet und in der zweiten Endstellung 
(FOrderstation 2) geschlossen hSlt und der andere gleichzei- 
tig in der ersten Endstellung nur die SpQldruckleitung (31) 
und in der zweiten Endstellunc nur eine BelUf tungsverbindung 
(75> 7^* 69, 31, 26, 27) des ruckzuspUlenden Filterabschnitts 
mit der Umgebung geSffnet halt. 
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MehrstellenfOrdersystem fUr die pneumatische 
Saugf Orderung von pulverigem Gut aus einem 
VorratsbehSlter zu mehreren Pdrderstationen 



Die Erfindung bezleht sich auf ein Mehrstellenf Orderaystem fUr 
die pneumatische SaugfQrderung von pulverigem Gut aus einem 
Vorratsbeh&lter zu mehreren FOrderstationen nach dem Oberbe* 
griff des Hauptanspruehs . 

Solche MehrstellenfCrdersysteme sind beispielsvreise fUr die 
Beschickung einer gr56eren Anzahl von Extrudern Oder Spritz* 
gie^maschinen mit Kunststof f-Pulvergemischen vorgesehen, Sie 
bieten den Vorteil, mehrere FGrderstationen aus einem einzigen 
Vorratsbehaiter mit einer gemeinsamen F5rderleitung versorgen 
zu k5nnen« 

Bei dem aus der DT*OS 21 36 328 bekannten Mehrstellenf 5rder- 
system ist das Abluftfilter Jeder Fttrderstation s ausgebil- 
det und ang ordnet, daA es nur als Ganz s rUckgespUlt werd n 
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kann. Die Saugleitung bildet gleichzeitig die SpCildruckleitung. 
Sie muA beim Wechsel von Fdrderbetrieb auf HQckspUlbetrieb voro 
GeblSsesaugstutsen auf den Gebliiscdruckstutzen umgesteckt wer* 
den. Eine andere MOgllchkeit fUr den Detriebswechs&l besteht 
darin, die Drehrichtung des Gebl^semotors zu £Lndern. In beiden 
Fallen ergibt sich der erhebliche Nachteil, dalS zum RUckspUlen 
ungefilterte Luft aus der Umgebung angesaugt wird , 30 dafi beim 
RClckspUlbetrieb Schmutz in den Heinluftraum gelangen kann. 
AuBerdera baut sich in den FSrderstationen ein Oberdruck auf, 
der unerwUnscht die Austragsklappe belastet, durch die Forder- 
leitung entweiehen kann und dort zu St5rungen des F(}rderbetrieba 
fQhrt. Ein Ablassen in die Umgebung bringt unangenehme Staub- 
cntwicKlungen mit sich. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den RQckspulbetrieb 
des bekannten Mehrstellenf5rdersystems zu verbessern. 

Erf indungsgemSLA ist die Aufgabe durch die Merkmale im kennzeich** 
nenden Teil des Hauptanspruchs gel&st. 

Das beispielsweise aus dem DT-GM 76 09 370 fUr Einstellenf drder- 
gerMte bekannte abschnittsweise RtickspUlen des Abluf tf ilters 
ergibt ein wirkungsvolles Abl5sen der sich beim F5rderbetrieb 
auf dem Kiltermittel ablagernden Teilchen. Durch die Anordnung 
einer getrennten Rohrleitung als SpOldruckleitung in Verbindung 
mit dem Zweiwegeventil und dem Umschaltvent il wird nunmehr im 
RilckspQlbetrieb die Luft nicht mehr aus der Umgebung angesaugt 
sondern im Kreislauf befdrdert. Ein Verschmutzen der Luft kann 
deshalb nicht mehr eintreten, wie auch der Aufbau eines nennens* 
werten Uberdrucks in den P5rderstationen sicher unterbleibt. 

Die Ventilvorrichtung kann aus mehreren getrennt arbeitenden 
Einzelventilen bestehen. Eine besonders kompakte, leicht her-- 
stellbare und dementsprechend preisgUnstige Bauweise ergibt 
sich Jedoch durch eine Ausgestaltung als Umschaltventil mit den 
M rkmalen d s Unt ranspruchs. 



909825/012? 



- 5 - 



- 5 - 



Akte 1773 

2755671 

Nachstehend wird ein AusfUhrunesbeispiel der Erfindung anhand 
der Zeichnungen n£lher erlttutert. £s zeigen 

Figur 1 die schematiache Oarstellung eines Mehr* 

stellenrardersystemSj teilweise im Schnitt» 
teilweise in Ansicht und 

Figur 2 einen Ausschnitt aus Figur 1 in vergr5Ber- 
ter Darstellung. 

Daa Mehrstellenf5rdersystem des AusfUhrungsbeispiels hat die 
Farderstationen 1 und 2 sowie ein GeblSse 3 mit dem GeblSse- 
saugstutzen 4 und dem Gebliisedruckstutzen 5* i>ie Farderstationen 

I und 2 sind gleich aufgebaut und weisen Je einen Gutabscheider 

II auf / der bodenseitig mit einer Austragsklappe 12 versehen 
und ataubdicht an den Maschinentrichter 13 eines Verbrauchers 
angeschlossen ist. Eine gemeinsame Fdrderleitung 14 verzweigt 
sich in RbhrstUcke 15 und l6, die in die Gutabscheider 11 ein- 
munden und stlrnseitig je mit einer RQckschlagklappe 17 ver- 
sehen sind. 

Ein radial durchstrdmtes Abluftfilter 20 mit einera ringf6rmigen 
Filtermittel 19 ist an seiner unteren Stirnseite mit einer End- 
scheibe 21 versehen und an seiner oberen Stirnseite Ober einen 
Ring 22 abgedichtet am Mantel 23 des Gutabscheiders 11 fest- 
gelegt. Das Abluftfilter 20 trennt einen Pardergutraum 24 von 
einem Reinluftraum 25. In dem voro Abluftfilter 20 umschlossenen 
zylindrischen Hohlraum ist ein urn die Hohlraumachse drehbarer 
DQsenfiagel 26 angeordnet^ der Uber die LUnge des Abluf tfilters 
verteilte RUekspQldasen 27 aufweist. Der Drehantrieb erfolgt 
durch die ausstramende RQckspQlluf t . Hierzu sind eine Oder 
mchrere UUsen etwas in Umfangsrichtung geneigt. 

Eine Saugleitung 30 ist einerseits mit dem Geblfisesaugstutzen 
4 fest verbunden und andererseits an die Reinluf trSLume 25 der 
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Forderstationen 1 und 2 anceschlossen. Eine Spuldruckleitung 31 
verbindet das Innere der Dusenflucel 26 rait einem Zweiwegeventll 
UO, das an den GeblcLsedruc kstutzen 5 angeflanscht ist, Blind- 
flansche 35 und 34 ermoglichen das Anschlieiien weiterer POrder- 
stationen. 

Das Zweiwegeventil 40 hat ein VentilgehSLuse da$ dureh mlt 
Ventildffnungen 42 und 43 versehene TrennwSnde 44 und 45 in Ven- 
tilkammern 46, 4? und 48 unterteilt ist . In die Ventiikammer 47 
miindet der an den Gebi^isedrucks tutr:en 5 anceflanschte EinlaB- 
stutzen 49, Aus der Ventiikammer 46 miindet die SpUldruckleitung 
31 und aus der Ventiikammer 48 der Ausblasstutzen 

Eine liingsverschiebliche Vcntilspindcl 51 ist an ihrer einen 
Stirnseite mit einem in der Ventiikammer 47 von der einen End- 
stellung in die andere Endstellung verschiebbaren Ventilkorper 
52 verbunden. Die Vent ilspindel 51 durchsetzt das Ventilgeh^use 
4l abgedichtet und trSgt an ihrer anderen Stirnseite einen Kol- 
ben 53, der in einem Zylinder 54 pneumatisch hin- und herbewegt 
werden kann. Zu diesem Zweck mi'inden entsprechende, nicht dar- 
Cestellte Preftluf tleitunp;en in den Zylinder. In der einen End- 
stellung, die in der Zeichnung ausgozogen dargestellt ist, nimmt 
der Ventilkorper 52 eine Stellung ein, bei der er den EinlaB- 
stutzen 49 aber die Ventiikammer 47, die Ventil5f fnung 43 und 
die Ventiikammer 48 mit dem Ausblasstutzen 50 verbindet. Die 
Uber die Ventiikammer 46 zur SpUldruckleitung 31 fUhrende Ven- 
tilbffnung 42 ist vom Ventilk5rper 52 verschlossen. 

An den FSrderstationen 1 und 2 ist je eine Ventilvorrichtung 
60 angeordnet, durch die die Saugleitung 30 und gleichzeitig 
die SpUldruckleitung 31 geoffnet Oder abgesperrt werden k5nnen« 
Hierzu ist ein VentilgehSluse 6l durch Zwischenw£Lnde 62, 63 und 
64 in vier Ventilkammern 65. 66, 67 und 69 unterteilt. Die Zwi- 
schenwand 62 weist eine Ventiloff nung 71 und die Zwischenwand 
64 eine Ventil5f f nung 73 auf. Die Saugleitung 30 mUndet mit dem 
d r F6rder Stat ion 2 zugewandten Teil in di Ventiikammer 66 und 
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aus der Ventilkanuner 63 mit dem dem Gebl^se 3 zusewandten Teil. 
Die Spaidruckleltung 31 mtlndet mit dem dem GeblMse 3 zucewandten 
Teil in die Ventilkammer 67 und aus der Ventilkammcr 69 mit dem 
an den DQsenfiagel 26 angeschlossenen Teil. Das GehSuse 61 ist 
mit einer Ventildf fnung 7^ versehen, die in den Reinluftraum 
eines korbftfrmigen BelUf tungsf ilters 75 einmQndet. 

Eine Ventilspindel 91 durchsetzt abgedichtet die der Ventiluff- 
nung 71 benachbarte Stirnseite des Ventilgeh^uses 61 und die 
Zwischenwand 63. Sie tr^gp die VentilkOrper 92 und 93, von denen 
ersterer in der VentilkamiTier 66 uni der andere in der Ventilkam- 
mer 69 angeordnet ist. Aui^erhalb das Vent ilgeh£Luses 6I ist die 
Ventilspindel 91 mit einern Kolben 9^ versehen, der in dem Zylin- 
der 95 pneumatisch hin- und herbewegt werden kann. Hierzu miinden 
nicht dargestellte Preftluftleitungen in den Zylinder ein. In der 
einen Endstellung, die bei der Ventilvorrichtung 60 der F5rder- 
station 1 zeichnerisch dargestellt ist, hat der Ventilkorper 92 
die Ventiieffnung 71 und iamit die Saugleitung 30 und der Ventil- 
kOrper 93 die Ventil5f f nung 73 und damit die Spaidruckleitung 31 
freigegeben, wogegen die Ventilttffnung 7* durch den Ventilk5rper 
93 geschlossen ist. In der anderen bei der Fbrderstation 2 dar- 
gestellten Endstellung der Ventilspindel 91 sind die Ventiloff- 
nungen 71 und 73 durch die Ventilk5rper 92 und 93 geschlossen 
und damit Saugleitung 30 und SpQldruckleitung 31 abgesperrt . 
Andererseits hat der Ventilkorper 93 die zum BelQf tungsf ilter 
75 fUhrende Ventilttf f nung 7* freigegeben. 

Der Maschinentrichter 13 ist oberhalb der Austragsklappe 12 
mit einera eine in die Umgebung fUnrende Offnung 97 Qberdecken- 
den Atmiingsf ilter 99 versehen, das die geringf Ugigen Luftmengen 
filtert, die beim AuffUllen des Maschinentrichters mit FOrder- 
gut entweichen und beim Entleeren des Maschinentrichters ein* 
treten. 
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Signalisiert £m praktischen Betrieb ein Sicnalceber, beispiels*- 
weise eine FUllstandssonde » dafl ein Gutabscheider 11 FOrdergut 
benatigt, so wird das Zweiwegeventil 40 veranlai^t , die ausge* 
zogen dargestellte StelluriK einzunehmen • Sodann oder gleich- 
zeitig werden Kolben 94, Ventilspindel 91, Ventilkdrper 92 
und VentilkGrper 93 in die bei der Ventilvorrichtung 60 der 
F5rderstation 1 gezeigtc Stellung bewegt • Es ist nun der Ge- 
blSsesaugstutzen ^ uber die Saugleitung 30 rait dem Reinluft- 
raum 25 der FUrderstation 1 verbunden. Der Gebl&sedruckstutzen 
5 hat Clber das Zweiwegeventil 40 mit dem Ausblasstutzen 50 
und damit mit der Umgebung Verbindung, wiihrend die VentilOff- 
nung 42 und damit die Spuldruckleitung 31 verschlossen sind. 
Wird niin das CeblSse 3 eingeschaltet , so bildet sich ira FGr- 
dergutraum 24, der Qber das Filtermittel 19 des Abluf tf ilters 
20 mit dem Reinluftraum 25 in Verbindung steht, ein Unterdruck, 
und F5rdergut wird von dem nicht dargestelltcn FGrjiergutbehiil- 
ter durch die F6rderleitung 14 und das RohrstQck 15 bei geOff- 
neter RUckschlagklappe 17 in den Gutabscheider 11 gef e5rdert , 
so wie dies fQr die Fdrderstation 1 zeichnerisch dargestellt 
ist . 

Wird das Errelchen einer vorbest immten Gutmenge im Gutabscheider 
11 signalisiert , so niramt die Ventilvorrichtung 60 die bei der 
Forderstation 2 dargestellte Steilung ein, bei der sowohl die 
Vehtil5f f nung 71 und damit die Saugleitung 30 als auch die Ven- 
tiltiffnung 73 und damit die SpUldruckleitung 31 geschlossen 
sind. Andererseits ist die Ventiloff nung ^^ ge^ffnet und so 
eine BelUftungsyerbindung Uber den Beiaftungaf ilter 75, die 
Ventilkammer 69, das in den DQsenfiagel 26 ragende RohrstQck 
der SpUldruckleitung 31, den DasenflUgel 26, die RQckspQldasen 
27 und das Filtermittel 19 des Abluf tf ilters 20 in den FCrder- 
gutraum 24 freigegeben, so da& sich der dort beim FOrdervorgang 
vorhandene Unterdruck mit dem Luftdruck der Umgebung ausgleicht. 
Es Off net sich dann die Austragsklappe 12, und das FOrdergut 
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rieselt in den Maschinentrichter 13. Hierbei kann das GeblMse 
3 abgeschaltet sein Oder auch laufen, falls die andere F5rder- 
station den Gebiasebetrieb zum HUckspUlen des Abluf tfilters 
Oder zum Saugf5rdern von Gut bendtigt. 

Zum RUckspUlen des Abluftf ilters 20 wird das Zweiwegeventil 40 
in die gestrichelt eingezeichnete Stellung bewegt, bei der die 
VentilSf f nung 43 zwischen den Ventilkammern 47 und 48 geschlos- 
sen und damit eine Verbindung Qber den Auablasstutzen 50 in die 
Umgebung abgesperrt ist. Der VentilkGrper 52 hat die Ventil6ff- 
nung zwischen Ventilkammer 4? und Ventilkammer 46 freigegeben^ 
so da& nunmehr Druckluft Qber die SpUldruckleitung 31 bei der 
Stellung der Ventilvorrichtung 6l entsprechend der Pdrderstation 
1 sntlang den gestrichelt dargestellten Pfeilen in das Innere 
dej oasenflttgels 26 gelangen kann. Mit hoher Geschwindigkeit 
verl^At die Druckluft den DUsenfiagel 26 durch die RackspQl- 
dUsen 27 und durchblftst das Filtermittel von innen nach au6en« 
urn auf der Aufienseite abgesetzte Pdrdergutbestandteile abzu- 
15sen« Durch auf der Zeichnung nicht dargestellte , in Umfangs- 
richtung geneigte RQckspQldU sen wird der OQsenf lUgel 26 in 
Umdrehungen versetzt, so dafl er hintereinander die gesamte 
Oberfldiche des Abluf tfilters 20 mehrmals Qberstreicht . Die 
in den Fdrdergutraum 24 eingetretene Luft passiert jeweils 
den Berelch des Abluftf ilters 20 von auften nach innen « der 
sich gerade auBerhalb des Einf luAbereichs des DOsenflUgels 
26 befindet. Die Luft strOmt dann durch die Ventilvorrichtung 
6o und durch die Saugleitung 30 und den GeblMsesaugstutzen 4 
dem GeblMse 3 zu. Auf diese Weise wird die Luft beira RUckblas- 
betrieb im Kreislauf bewegt^ der jedes unerwUnschte Eindringen 
von Staub aus der Umgebung in das Gebldse^ die Ventilvorrich- 
tungen, die Rohrleitungen und die Pttrderstationen verhindert. 
Desgleichen ist vermieden» dafi Fttrdergut staub in die Umgebung 
gelangen kann. 
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